
ÁDescription générale

ÁStockage et Remplissage Azote Liquide

ÁBloc Puissance et Contrôle
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ÁSécurité

Innovation dans le domaine du Froid
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Transport ¨ lô Azote Liquide (NL) 

:

SILENCE

Descente en température très rapide

ECOLOGIQUE

ECONOMIQUE
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Description

Spécifications Générales

Ç Syst¯me utilisant de lõazote Liquide 
comme fluide frigorigène. 

(temp :  -196° c)

Ç 4  sous systèmes 

Ç Remplissage Azote

Ç Contrôle et Alimentation Electrique

Ç Maintien de la température, Froid et 
Chaud

Ç Sécurité

Ç Azote Liquide

Ç Non Toxique

Ç Ininflammable

Ç Bon pour lõenvironnement
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Système classique 

Diffuseurs 

Azote

Réservoir 

Azote

Système Azote Liquide

L'air est refroidi par 

l'évaporateur et projeté par le 

ventilateur au dessus des 

marchandises à grande vitesse 

et environ 60 fois par heure et 

retour à l'évaporateur. Cela 

demande une énergie de plus 

de 1000 watts .

Les marchandises sont gardées 

à bonne température par un 

courant d'azote à basse vitesse 

entourant les palettes après 

distribution par un diffuseur au 

dessus des marchandises sans 

risque de gel de surface 

supérieure des palettes. 
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DIFFERENCES
ÅSILENCE ð ( idéal pour le système  qualifié Piek)

ÅDescente en température 2 fois plus rapide

ÅPas de dégivrage : pas de variation de t °

ÅPas de risque de gel en surface 

ÅBonne distribution de température

ÅMeilleure conservation des légumes.

ÅECOLOGIQUE - Pas de CO2

ÅECONOMIQUE - Pas ou Peu dõentretien

ÅChargement dõAzote Liquide

ÅAération avant déchargement ðSécurité
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Test ATP Au Cemafroid
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Descente en température de 30Ác à -20Ác  en moins de 45 minutes, avec 

une caisse de semi-remorque;
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Certificat  ATP  1, 2 3 Compartiments

Descente en température de 30Ác à -20Ác  en moins de 45 minutes, avec 

une caisse de semi-remorque;

Å a/  SPECIFICATIONS TECHNIQUES DU GROUPE

Å a/  TECHNICAL SPECIFICATIONS OF THE UNIT

Å

Å Date de construction  Date of manufacture : February 2007

Å

Å Marque  Make : ECO-FRIDGE

Å

Å Type Type : NCS II

Å

Å Genre  : Groupe réfrigérant avec gaz liquéfié (Azote liquide)

Å Category : Refrigerated equipment with liquefied gases ( nitrogen liquid)

Å Mono ou multi -température Single or multi -température

Å

Å N° dans la série du type Serial N ° : UK2-0.6/3/0.65 -3-0004

Température 

moyenne intérieure
Puissance frigorifique utile 

Effective refigeration capacity

Mean internal 

temperature(Tm int)

Diffuseur sprayer NÁ1 Diffuseur sprayer NÁ1+2 Diffuseur sprayer NÁ1+2+ 3

ÁC

7 280 14 360 21 720

7 315 14 515 21 810

7 350 14 670 21 900
Consommation

Consumption
72 kg/h 145 kg/h 213 kg/h

(*)Les puissances à -10 ÁC sont calculées par interpolation entre les capacités à -20ÁC et à 0ÁC.

(*)The capacities at -10 ÁC are calculated by interpolation between capacities at -20 ÁC and at 0 ÁC 

De 7000  à 21900 watts

À toutes les  températures 
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Stockage et Remplissage

Azote Liquide 
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Remplissage Azote

Ç Semi-remorque: 1 ou2 Réservoirs 

650l chacun ou 1 réservoir de 

1000 l

Ç Camion Porteur: 1 réservoir 450 l

ou 1 réservoir 650l 

Ç Pression de fonctionnement, 0.85 

à 1 bar (modulation)

Ç 3 niveaux de sécurité du 

réservoir

Ç1, 2 bar (Régulation de la 

pression)

Ç2 bar   (2 soupapes de sécurité)

Ç2  bar , dépressurisation , 

electrovanne. 

Ç Remplissage automatique

ÇDôun r®servoir statique

ÇDôun camion citerne
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Remplissage Azote

A partir dôun r®servoir jusqu ó¨ 50000 l

Automatique après connexion 

et démarrage


